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Inledning

Den engelska versionen for Storbritannien ar den officiella versionen av det har dokumentet.

Denna broschyr &r en bilaga till halso- och sakerhetsstandarden “Minimisakerhetsforeskrifter
for lastsdkring” (ref. ST 018).

De lokala bestdmmelserna maste vara faststdllda enligt en riskanalys och den europeiska
standarden SS-EN 12195.

Den enda officiellt tillgangliga versionen av den har broschyren finns pa féljande webbadress:

www.arcelormittal.com/fce/transportsafety

Denna standard har utarbetats av interna och externa experter och beskriver den enligt
ArcelorMittal ldmpligaste metoden for lastsakring. Detta innebar dock inte att chaufféren och
chaufférens arbetsledare eller féretag undantas fran att underratta ArcelorMittal om han eller
hon hittar felaktigheter i vara krav.

Det har dokumentet har tagits fram av féljande arbetsgrupp:

Koen Gerres fran ArcelorMittal Gent

Oliver Dzietko fran ArcelorMittal Bremen

Patrick Camps fran APERAM Genk

Walter Hitzigrath fran inképs- och upphandlingsenheten Esch sur Alzette
Francois Treillard fran den tekniska enheten pa Flat Carbon Europe
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Tilldmpningsomrade

Lastbilsakerier, interna och externa lager, transportenheter inom eller utanfor ArcelorMittal.

Det har dokumentet fungerar som en standard pa ArcelorMittals anldggningar i Europa och som
en riktlinje pa ArcelorMittals anlaggningar utanfor Europa.

- Det har dokumentet tillampas pa platta produkter (rullar och platar).
- Bandamnen omfattas inte av det har dokumentet.
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Fordonskrav

Foljande fordonstyper omfattas av den har broschyren:

M‘m 00 o0

lastbil dragbil med pahangsvagn lastbil med slapvagn

1.1. Allméanna krav

Se § 3.2 i standarden ST18 for mer information om kraven pa lastbilar.

Fig. 1.1 och 1.2 . Bild pd ett normalt sldp som har férsetts med rdnna och stédkonstruktion.
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Fig. 1.3 och 1.4. Exempel pd ett lastflak i ddligt skick (avfall, smuts och skador pd sldpets hélje).

Surrningsfastena
maste halla fér minst
2 ton vardera

Minsta antal
surrningsfasten: 8

par (men om farre
surrningsfasten racker
lastas lastbilen anda).

Hogst tva band per
surrningsfaste.

Om tva band ar fasta
vid samma féste far de
inte ha samma riktning.

IS Hond

Surrningsfdste

=
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1.2 Slapmodeller for transport av rullar

1.2.1. Slap med rénna

Rannans beldggning maste vara av gummi eller tra.

- Av sakerhetsskal ska avstandet mellan botten och rullar som placeras i rénnan vara minst
20 mm.

- Den sluttande delens horisontella vinkel ska vara 35 grader.
- Ré@nnans bredd bor vara minst 60 procent av rullens diameter.

- En allmén rekommendation &r att alltid anvanda stottor och pa de flesta platser ar det till
och med obligatoriskt. Minst ett par stottor maste finnas framfor den forsta rullen och dessa
stéttor maste vara inneslutna i lastytan.

Rullens diameter

35° lutning

Friktionsmattor Friktionsmattor

Rannans
Minsta avstand: djup
20 mm

Rannans bredd

D3 Rdnna for rullar i ett normalt sldp eller en normal tippvagn.

Se aven fig. 1.1 och 1.2. Normalt slap forsett med ranna och stodkonstruktion.
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1.2.2. Tippvagn

Fig. 1.5 och 1.6. Fullstandiga vyer pd en tippvagn.

Nedanstdende krav géller for utrustningen om den godkanns av verket

(utéver anvisningarna for den normala slapmodellen).

Se D3.

Rannan maste vara gummikladd pa en yta som tacker hela rullens bredd.

Av sakerhetsskal ska avstandet mellan rullarna och botten vara minst 20 mm.

Anvandning av en stodkonstruktion &r obligatoriskt.

Om inte traditionella vertikala stéttor anvands maste den horisontella stodkonstruktionen vara
innesluten i tippvagnens sidopaneler.

Fig. 1.7. Stodkonstruktion framfor rullen med surr-  Fig. 1.8. Stédkonstruktion framfér och bakom rullen
ningar. utan surrningar.

A\ obs!

Tva horisontella reglar utan extra surrningar kan
endast anvandas om reglarna och deras fasten
ar certifierade.

11
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Fig.1.9 - Bdsta Iésningen fér stédkonstruktion framfér och bakom rullen med surrningar.

Se § 3.1 for mer information om hur sakringen ska utforas.

1.3. Slapmodeller for material pa klossar/pallar

1.3.1. Flakslép (heltédckande tragolv)

- Allmanna villkor galler (§ 1.1).

1.3.2. Sldp med ranna

- Rannorna ska slutas pa ett sadant satt att lastplattformen forblir stabil och plan.

- Rannluckorna ska vara platta och ge lika bra stéd for lasten som resten av lastplattformen
(luckorna far inte svikta).

Fig. 1.10 -Exempel pd sldp med rdnnluckorna pd
~ plats.
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1.4. Sarskilda lasthjalpmedel

1.4.1 Vaxelflak

Bild 1: Viixelfiak. Bild 2: Viixelfiak pd en lastbil.

-

Fig. 1.13: Véixelfiak avsett for lastning av rullar med  Fig. 1.14: Samma remmar som fér aktuella sldp.
axeln tvdrs i férhdllande till fardriktningen. Lasten

sdkras med tvd remmar och fyra hornskydd. Ett par

stottor mdste placeras pd bada sidor.

Vaxelflaket kan aven utformas sa att rullarna lastas i langsgaende riktning.
| sddana fall maste lasten sdkras enligt kraven for ett vanligt slép avsett for rullar.

1.4.2 Sj6containrar

Sakring av sjocontainrar omfattas inte av det har dokumentet.

Se foreskrifterna i riktlinjerna "Recommendations for stuffing/loading of containers” (Rekom-
mendationer for att stuva/lasta containrar) fran ArcelorMittal Logistics i Antwerpen. Doku-
mentet finns pa foljande adress (lanken &r endast tillganglig for ArcelorMittals personal):

https://www.myarcelormittal.com/1intranet/home/BA/corporate/publications/Logistics/Pages/Publist.aspx
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Sdkringsutrustning

2.1. Hornskydd

Syntetiska eller liknande klddda sidohérnskydd maste finnas i fordonet eftersom anvandningen
av dem ar obligatorisk, férutom i sarskilda fall som bestams av verket. Om sidohérnskydd

ska anvéandas beror pa produktens kvalitet och/eller emballage, t.ex. om emballaget redan
innehaller hornskydd.

Fig. 2.07 - Nédvdndigt med hérnskydd. Fig 2.02 - Inte nédvdndigt med hérnskydd.

Akaren maste bestamma vilken typ som ar lamplig — se rekormmenderade typer nedan.

Fig. 2.03-1, 2.03-2, 2.03-3
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Fig. 2.03-4, 2.03-5 och 2.03-6.

2.2. Stottor

Stottorna ska vara i aluminium eller stal och ingd i originalutrustningen som den certifierade
slaptillverkaren tillhandahaller.

Stéttorna maste vara i gott skick.

Fig 2.04 och fig. 2.05 Stéttor.

Minimikrav: 2 par, minst 3 par rekommenderas.
Anvand s manga par stéttor som du har tillgang till.
Minimimatt:

- Sektion 70 x 70 mm.

- Hojd 1 200 mm. (Maxhojden faststélls av respektive verk utifran lokala begransningar for
kranar.) Vi foreslar en héjd mellan 1 200 och 1 500 mm.
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2.3. Rannluckor

Om det inte gar att anvanda stottor kan rannluckor anvandas som distanshallare i rénnan. Da
maste rannluckorna inga i originalutrustningen som tillhandahalls av den certifierade tillverkaren
av slapet.

De ska staplas i niva med botten pa rullens hal och sékras.

Fig. 2.06 Fig. 2.07 Fig. 2.08

Fig. 2.09-1, 2.09-2, 2.09-3, 2.09-4, 2.09-5 och 2.09-6. Exempel pG rekommenderade typer av rdnnluckor
om de anvdnds som distanshdllare.
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2.4. Surrningar

Det ar obligatoriskt att anvanda surrningar som uppfyller féljande minimikravs

- LC?> 2000 daN

- STF® > 300 daN

- Nylonband som anvands maste félja SS-EN 12195-2.

- Kattingar som anvands maste folja SS-EN 12195-3.

- Vajrar som anvands maste folja SS-EN 12195-4 (verken avgér om vajrar far anvandas).

Band/kattingar/vajrar maste vara i gott skick och markta (med en lasbar etikett).

Fig. 2.10

Nylonband

| Fig. 2.11 Bra nylonband

® LC = Lashing Capacity (surrningskraft): Den hogsta tillétna direkta kraften som en surrning tél vid
anvdndning (SS-EN 12195-1).

Standard Tension Force (férspdnningskraft) = kraften som kvarstdr efter att handtaget pG
spdnningsmekanismen frigérs (SS-EN 12195-1). Det dr en egenskap hos spdnnaren (som har en bestdmd
STF-mdrkning).
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Fig. 2.12-1, 2.12-2 och 2.12-3. Exempel pd
skadade band

Kattingar

Fig. 2.13. Kdtting i gott skick.

s >

S

i g 1‘.‘_"__ - ‘
N N e

Fig. 2.14. Kdttingskrok i déligt skick.
Sdkerhetsmekanismen dr trasig.
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Fig. 2.15-1 och 2.15-2. Vajrar i déligt skick.

2.5. Lassparrar

19

Fig. 2.16-1 och 2.16-2. Ldsspdrrar i gott skick.
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2.0. Friktionsmattor

Friktionsmattor ar obligatoriska.

Friktionsmattorna maste fortfarande vara synliga efter lastning.
Syftet med friktionsmattorna ar att oka friktionskoefficienten.
Friktionsmattorna maste vara i gott skick.

Fig. 2.17 Exempel pG en bra
friktionsmatta.

Krav pa friktionsmattor:

— friktionskoefficient > 0,6

— maste tala ett tryck pa 125 t/m?
— bredd > 100 mm

— tjocklek

- vanligt sldp: = 6 mm
- tippvagn: cirka 20 mm (se lokala krav)

Fig. 2.20 Friktionsmattor i en tippvagn.
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- langd:
-rullar: 18ngd > rénnans/sluttningens bredd

D4: Friktionsmatta i rainna med nedanstdende mdtt.

- platar: friktionsmattor: 2 x lastgolvets langd
-pallar: 2 x rénnans langd

Det ar tillatet med
friktionsmattor
i flera delar

Buntade platar -
Friktionsmattor |
Slapets flak [T —

D5: Anvéndning av friktionsmattor med pallar/klossar
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For att friktionsmattorna ska vara effektiva far lasten (rulle, pall, kloss, gallerbox, 1ada osv.)
inte komma i kontakt med lastgolvet.

B Buntade platar

B Friktio

Dé6: Ddliga férhdllanden fér friktionsmattor.

Fig. 2.21 (Fel). Fig. 2.22 (Rdtt).
Lasten kommer i kontakt med sldpets yta (hdr: Lasten kommer inte i kontakt med sldpets yta.
rdnnlucka).
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Vi rekommenderar att friktionsmattorna placeras ut med hégst 300 mm mellanrum.

23

B Buntade platar
[l Friktionsmattor

D7: Bra férhdllanden for friktionsmattor.

<300 mm

Ranna Rulle

Fig. 2.23
Observera att friktionsmattor-
na ar synliga efter lastningen.
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2.7. Stegar (om de tillhandahélls av lastbilsakeriet)

Stegarna maste vara i gott skick.

Fig. 2.24-1, 2.24-2 och 2.24-3. Exempel pa bra stegar.

2.8. Takstolpe

- Takstolpen maste vara i gott skick.
- Oppna alltid taket med lamplig utrustning.
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Regler f6r sakring av stdlprodukter

3.0. Allméant

Nedanstdende ritningar beskriver principerna for lastsakring, men lastbilschaufforer och verken
maste anvanda berakningsformler for antalet surrningar och ta hansyn till godsets vikt, frik-
tionsmattornas friktionskoefficient samt surrningsanordningarnas LC och STF.

Se litteraturforteckningen.

Forklaring till ritningar pa sidorna som féljer

Stotta Surrningar

- Friktionsmatta

Hornskydd

4 |
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3.1. Rullar utan klossar

3.1.1 Rulle med hojd- till breddférhéllande > 0,66
Pa slap med rénna

CS01 Sdkring av rulle med férhdllande > 0,66 pa ett sldp med rdnna.

ArcelorMittal
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Fé}

le7g
9

Sett uppifran:

Stottor
i direktkontakt
med rullens sida

O},X,
m
@)
9

Den hér I6sningen kan dubbleras for lastning av flera rullar pa slépet. Se nasta sida.

Se till att surrningarna &r riktade framat!

CSO01 Fel
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Ytterligare ett exempel

CSO02 flera rullar i rénna
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Rannluckor som
anvands som distanshallare
mellan den andra och tredje rullen

29

Sett uppifran:

Rannluckor som anvands B direktk K
som distanshallare S [kl

= med rullens sida

Sett fran sidan:

staplade rannluckor maste na upp atminstone till rullens hal hojd

Glom inte att sakra
distanshallarna
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Pa en tippvagn

CSO03 rulle pa tippvagn
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Rekommenderas starkt

Sett uppifran:
med placeringen av stottorna

bak fram
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3.1.2 Valtningsrisk for rullar med hojd- till breddférhallande < 0,66 pa ett slap med
rénna
CS04 Rullar med héjd- till breddférhdllande < 0,66 pd ett sldp med rdnna
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%7,

9

Sett uppifran

Stottor

i direktkontakt
med rullens
sida

33

Exempel: Fig. 3.1 och 3.2 frdn Bremens lastningsanvisningar.

Bra alternativ: Se dven andra mojligheter i litteraturforteckningen.
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3.2. Rullar pa klossar eller pallar

3.2.1. Rullar med horisontell axel

CSO05 Rullar - horisontellt axelhdl at sidan
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Stottor:
rekommenderas
starkt

Fig. 3.3

Stottor:
rekommenderas
starkt

rulle och klossar maste buntas
ihop hart och sékert innan de lastas pa flaket

Stottor:
rekommenderas
starkt

Stottor:
rekommenderas
starkt
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CS06 Rullar - horisontellt axelhdl framat

| det har laget gar det att lossa lasten fran sidan med en gaffeltruck.

rulle och klossar maste buntas ihop
hart och sékert innan de lastas pa flaket
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Alternativ 1: med stottor
(rekommenderas starkt)

sakra de andra tva rullarna
pa samma satt som den har

Fig. 3.5

sdkra de andra tva rullarna
pa samma satt som den har

Sett uppifran:
med placeringen
av stottorna

37
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3.2.2. Rullar med vertikal axel

rulle och klossar maste buntas
ihop hart och sakert innan de
lastas pa flaket

CSO7 Rullar - vertikal axel
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Anmarkning:

Principen for sakring av den har typen av rullar visas nedan.

D8

...En anordning som férhindrar att de bla och gréna surrningarna faller ned maste anvéndas.
Ett alternativ ar att anvanda loopsurrning pa det satt som den svarta surrningen pa bilden nedan
visar.

Sefig. 3.6

Ur "European Best Practice Gui-
delines

on Cargo Securing for Road
Transport” (Europeiska riktlinjer
for basta praxis vid lastsékring av
vagtransporter) (s. 175).

D9

den réda surrningen ar
obligatorisk for last 6ver

5 ton savida inte berakningar
visar att den &r onddig
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3.3. Restrullar (mindre &n 3 ton) som lastas tvars
emot fardriktningen

Obs! "Restrullarna” kan skilja sig fran de 6vriga rullarna pa samma slap.

Losningarna som beskrivs nedan &r nagra alternativ, men lokal praxis pa verken kan krava andra
|6sningar.

- For att lasten inte ska glida bor restrullar lastas tatt intill stéttan eller andvaggen.
- Restrullarna bor lastas pa friktionsmattor dver sléapets hela anvanda langden.
- Alla restrullar (se nedan) ska sakras med tva kilar (ej med spik) sa att de inte kan rulla.

Férdriktning Andvégg

s Bl e T 7 T ods Tad ool

_

I S Il o I b I 0 BN a0 B o B
~E B R

N

----- Katting
= Rem
Trakil
mm Friktionsmatta

D10 Restrullar sedda uppifrdn

Ett annat alternativ &r att placera tyngre rullar nara stodanordningen (éndvégg eller stottor).
Tank pa att kattingarna inte kan bytas mot surrningar eftersom surrningarna skulle tanjas ut
(problemet &r att vi inte vet rullens verkliga vikt).
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Férdriktning Andvagg

10f oL s 37

----- Katting B Stotta
- Rem = Pall
Trakil — Extrarem

mm Friktionsmatta

D11 Restrullar sedda uppifrdn — ett annat alternativ

Har tar vi inte upp fler alternativ for sakring av restrullar eftersom det finns valdigt manga
|6sningar.
Séarskilda sékringsmetoder kan ocksa anvandas efter att de har godkants av verket.
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3.4 Buntade platar pa pallar

Har avser "bunta” att flera platar eller kollin satts ihop till en enhet med flera metallband.

3.4.1 En rad med buntade platar pa pallar

CS08 En rad med buntade pldtar pd pallar

Friktionsmatta
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Alternativ 1: stéttor Alternativ 1: stottor

L,

W .

t; )

\)‘Z d”'('t,,/.
9

Alternativ 1: stottor

Alternativ 2: 6verfallssurrningar

Platar och pall maste buntas
ihop hart och sakert innan
de lastas pa flaket

Platar och pall maste buntas
ihop hart och sékert innan
de lastas pa flaket

Alternativ 1: stottor
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3.4.2 Buntade platar pa staplade pallar

CS09 Buntade pldtar pd staplade pallar

Friktionsmatta
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Platar och pall maste buntas ihop
hart och sakert innan de lastas pa flaket

45
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3.4.3 Tva rader med buntade platar pa pallar Alternativ 1: stéttor

Platar och pall maste buntas ihop hart
CS10 Tvé rader med buntade plétar pé pallar och sakert innan de lastas pa flaket

Alternativ 1: st6ttor

Friktionsmatta

Alternativ 1: st6ttor

Alternativ 1: stottor
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Alternativ 2: 6verfallssurrningar

Platar och pall maste buntas ihop hart
och sakert innan de lastas pa flaket

47

Alternativ 2: 6verfallssurrningar

Alternativ 2: 6verfallssurrningar
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3.4.4 Sammansatt last av buntade platar

CS11 Sammansatt last av buntade pldtar

Friktionsmatta

Stal-/plastband



ArcelorMittal 49

Sett uppifran:

Stottor i direktkontakt
med buntens sida

(/%)
9

Sett uppifran:

Pall i direktkontakt
med buntens sida
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3.5 Platar utan pallar

Alla platar lastade samtidigt (fastspanda med remmar fére lastning).

CS 12 Pldgtar utan pallar

Friktionsmatta
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Fastbindningen behdver inte utforas fore nedbindningen eller tvartom.
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Litteraturférteckning

Allménna referenser:

BGL handbook
http://www.bgl-ev.de/web/service/angebote_publikationen.htm

Ref 3.0 Latest information about load securing, nov 2006 av Alfred Lampen.

Verlag Guinter Hendrisch GmbH & Co. KG.

http://www.ladungssicherung.de

(Innehaller formler for berdkning av antalet nedbindningar i § 6 Calculating load securing.)

Ref 3.1.2 Losning for sakring av en rulle med hojd- till breddférhallande < 0,66 pa ett sldp med
ranna.
http://www.eversgmbh.com/Homepage/Securing/Load-safety/Rolls-of-metal-tarpaulin-
covers/AA-Metal-rolls-and-plan-trailers/Securing-of-rolls-of-metal.aspx









