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Bevezetés

A jelen dokumentum hivatalos verzidjanak az egyesiilt kiralysagi angol nyelv( verzioé tekintendo.

Ez a flizet ,A rakomanyrégzitésre vonatkozé minimalis biztonsagi kévetelmények” (hiv.
szam: ST 018) ciml egészségvédelmi és biztonsagi szabvany melléklete.

A helyi szabalyokat a kockazatértékelésnek és az EN12195 eurdpai szabvanynak megfelel6en
kell meghatarozni.

Ajelen flizet egyetlen hivatalosan elérheté verzidja a kdvetkezé webcimen talalhaté verzio:

www.arcelormittal.com/fce/transportsafety

Ezt a flizetet belsd és kilsé szakérték allitottak 6ssze, és azt a modszert irja le, amely az
ArcelorMittal szerint a legalkalmasabb modszer a rakomanyrégzitéshez. Mindazonaltal ez
nem mentesiti a gépjarmivezetét, a felettesét vagy a vallalatat az aldl, hogy tajékoztassa az
ArcelorMittal vallalatot a kdvetelményekben észlelt barmilyen szabalytalansagrol.

Ezt a dokumentumot egy munkacsoport készitette:

Koen Gerres, ArcelorMittal Gent

Oliver Dzietko, ArcelorMittal Bremen

Patrick Camps, APERAM Genk

Walter Hitzigrath, beszerzési részleg, Esch-sur-Alzette
Francois Treillard, Flat Carbon Europe, CTO részleg
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Alkalmazasi terUlet

beltl vagy kivdl.

Ez a dokumentum szabvanynak tekintendd az ArcelorMittal eurdpai telephelyein, illetve irany-
mutatasnak az ArcelorMittal Eurépan kivili telephelyein.

- Ez a dokumentum a lemez termékekre (tekercsek, lemeztermékek) vonatkozik.
- A lemezekre nem terjed ki a dokumentum hatokore.



ArcelorMittal

A jGrmUre vonatkozo kévetelmények

A flizet a kovetkezo jarmUtipusokra vonatkozik:

teheraut6 vontatod félpotkocsival potkocsis teherautd

1.1. Altalanos rendelkezések

A teherautokra vonatkozo kovetelményeket lasd az ST18 szabvany 3.2. pontjaban.

T —

1.1. és 1.2. abra: Vajatokkal és tamasztoszerkezettel felszerelt normal pétkocsi elrendezésének fényképe
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1.3. és 1.4. bra: Példak a nem megfeleld rakoddfeltiletre (hulladék, raklapok, szennyezédések, sérilések a potkocsi

ponyvdjan stb.)

Mindegyik rogzitési
pontnak legalabb 2

t teherbirasianak kell
lennie.

A rogzitési pontok
minimalis szama: 8 par
(ha azonban kevesebb
rogzitési pont is
elegendo, a teherauto
megrakodhato).

Egy rogzitési ponthoz
legfeljebb 2 heveder
kapcsolhato.

Két heveder hasznalata
esetén a két heveder
nem vezethet6 azonos
irdanyban.

]
—— Hevederek

Régzitési
pont

D1: Példa a helytelen hasznélatra

D2: Példa a helyes haszndlatra

@
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1.2 Tekercsek szallitasara alkalmas potkocsitipusok

1.2.1. Potkocsi vajatokkal

A vajat bevonatanak gumibol vagy fabol kell készulnie.

- A vajatba helyezett tekercsek és a vajat alja kdzott legalabb 20 mm tavolsagnak kell lennie
védelmi és biztonsagi okokbal.

- Alejtéknek 35 fokos szdget kell bezarniuk a vizszintessel.
- A vajatszélességnek meg kell felelnie legalabb a tekercsatmérd 60%-anak.

- Altalaban ajanlott a rakoncak hasznalata, a legtbb telephelyen ez kételezé is: minimalis
kovetelményként egy part kell elhelyezni az elsd tekercs elejénél, és a rakoncakat be kell
stllyeszteni a rakodofeliletbe.

Tekercs atmérdje

35°-0s lejtd

Cslszasgatlo
szOnyegek

Cslszasgatlo
szOnyegek
Vajat
Minimalis tavolsag: mélysége
20 mm

Vajat szélessége

D3: A tekercsek elhelyezésére szolgalo vajatok elrendezése normal pétkocsin vagy billendplatés teherauton

Lasd még az 1.1. és az 1.2. abrat: Vajatokkal és tamasztoszerkezettel felszerelt normal potkocsi
elrendezése.
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1.2.2. Billendplatos teherauto

1.5. és 1.6. abra: Billenéplatés teherauté teljes nézete

Ha az tizem elfogadja ezt a szallitdeszkozt, az alabbi kovetelmények vonatkoznak ra

(a normal tipust potkocsira vonatkozo utasitasok mellett):

Lasd a D3 abrat.

A vajatnak gumibevonattal kell rendelkeznie a tekercs teljes szélességében.

A tekercsek és a vajat alja kozott legalabb 20 mm tévolsagnak kell lennie biztonsagi okokbdl.
Tamasztoszerkezet hasznalata kotelezd.

Ha nem hasznalnak hagyomanyos fliggdleges rakoncat, a vizszintes tamasztoszerkezetet be
kell stllyeszteni a billenéplatos teherauté oldalsd paneljeibe.

1.7. Gbra: Témasztoszerkezet a tekercs elején heve-  1.8. dbra: Tamasztoszerkezet a tekercs elején és vegén
derekkel hevederek nélkiil

A Figyelem!

Két vizszintes szoritérad is hasznalhato kilén
hevederek nélkl, ha a szoritérudak és a régzi-
tési pontok megfelelnek az eldirasoknak.

@
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1.9. abra: Legjobb megoldas a tekercs elején és végeén elhelyezett tamasztoszerkezettel és hevederekkel

A rogzitési mivelet részletes leirasat lasd a 3.1. pontban.

1.3. Pétkocsitipusok kalodara vagy raklapra helyezett
anyagokhoz

1.3.1. Lemezes potkocsi (teljes faboritasa padlozattal)

- Az altalanos rendelkezések a mérvadoak (lasd az 1.1. pontot).

1.3.2. Poétkocsi vajatokkal

- A vajatokat le kell fedni olyan médon, hogy a rakodéfeltlet stabil és sik legyen.

- A vajat fedelének siknak kell lennie, és a rakoddfeltilet tobbi részével azonos alatédmasztast
kell nyGjtania (a fedél nem ereszkedhet meg).

1.10. ébra: Pétkocsi felhelyezett vajatfedelekkel
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1.4. Specialis rakodéberendezések

1.4.1 Cserefelépitmények

13

1.13. abra: Cserefelepitmeény, amely a menetirdnyhoz 114, gbra: Ugyanolyan hevederek haszndlhatok, mint
viszonyitva merélegesen, vagyis keresztiranyban az dltalénosan haszndlt potkocsikon.
elhelyezett tekercsek fogadasara van kialakitva. A

régzités ket heveder és négy élvédé haszndlataval tor-
ténik. A tekercsek mindkét oldalara egy par rakoncat
kell helyezni.

A cserefelépitmény gy is kialakithato, hogy lehetdvé tegye a tekercsek hosszanti iranyd
elhelyezését.

llyen esetben a rogzitést a normal tekercsszallitd potkocsikra vonatkozo kévetelményeknek
megfelel6en kell megoldani.

1.4.2 Tengerészeti konténerek

A tengerészeti konténerek rogzitése kivil esik a jelen kiadvany hatokoérén.

Lasd az antwerpeni ArcelorMittal Logistics részleg iranymutatasaban szerepl¢ eléirasokat a konté-
nerek feltoltésére/megrakodasara vonatkozo ajanlasokat tartalmazo dokumentumban, amely a
kovetkezd cimen érhet6 el (a hivatkozast csak az ArcelorMittal alkalmazottai hasznalhatjak):

https://www.myarcelormittal.com/1intranet/home/BA/corporate/publications/Logistics/Pages/Publist.aspx

@
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ROgzitoeszkdzok

2.1. Elvédok

Mesterséges vagy hasonlé anyagt bevonattal ellatott élvéddket kell tartani a jarmdben, mivel
kotelezd a hasznalatuk, kivéve az tizem altal meghatarozott eseteket (a termék mindségétol
és/vagy csomagolasatol fliggéen), példaul olyankor, amikor a csomagoléanyag mar tartalmaz
élvédoket.

2.01. dbra: Haszndlni kell élvéddket 2.02. abra: Nem kell hasznalni élvédéket

A megfeleld tipust a szallitonak kell megadnia. Az ajanlott tipusokat lasd alabb:

2.03-1.,2.03-2,2.03-3 dbra
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2.03-4.,2.03-5. és 2.03-6. dbra

2.2. Rakoncak

A rakoncaknak aluminiumbél vagy acélbdl kell készilnitk, és a hivatalos pétkocsigyarto altal
szallitott eredeti felszereléshez kell tartozniuk.

A létraknak megfeleld allapottaknak kell lennitk.

2.04. és 2.05. abra: Rakoncak

Kételezé minimalis mennyiség: 2 par; ajanlott minimalis mennyiség: 3 par.

Hasznaljon annyi rakoncapéart, amennyi rendelkezésre all.

Minimalis méret:

- szélesség: 70x70 mm

- magassag: 1200 mm (a maximalis magassagot minden Gzemnek meg kell hataroznia a
darukra vonatkozo helyi korlatozasoknak megfeleléen); ajanlott magassag: 1200—1500 mm

15
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2.3. Vajatfedelek

Ha a rakoncak hasznalata nem lehetséges, a vajatba helyezett vajatfedelek hasznalhatok tav-
tartoként. A vajatfedeleknek a hivatalos pétkocsigyarto altal szallitott eredeti felszereléshez kell

tartozniuk.
A fedeleket egymasra kell helyezni tigy, hogy a tekercs nyilasénak aljdig érjenek, és rogziteni kell

azokat.

2.06. dbra 2.07. abra 2.08. dbra

2.09-1.,2.09-2, 2.09-3., 2.09-4., 2.09-5. és 2.09-6. dbra: A tavtartoként haszndlhaté vajatfedelek ajan-
lott tipusai
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2.4. Hevederek

A hevederek minimalis teherbirasanak a kovetkezének kell lennie:
- LC? > 2000 daN
. STFP > 300 daN

- Nejlonhevederek hasznalata esetén a hevedereknek meg kell felelnitik az EN12195-2 szab-
vanynak.

- Lancok hasznalata esetén a lancoknak meg kell felelnitik az EN12195-3 szabvanynak.

- Sodronykételek hasznalata esetén a sodronykételeknek meg kell felelnitik az EN12195-4
szabvanynak (a sodronykételek hasznalatardl az adott izemek donthetnek).

A hevedereknek, lancoknak vagy sodronykételeknek megfelel allapottaknak kell lennitik, és
(olvashato szovegtl) cimkével kell ellatni azokat.

2.10. abra

Nejlonhevederek

2.11. abra: Megfelels dllapott nejlonhevederek

® LC: Heveder kapacitasa (Lashing Capacity): maximdlisan engedélyezett kézvetlen eréhatds, amelyet a
hevedernek el kell birnia haszndlat kézben (EN 12195-1).

Normdl fesziterd (Standard Tension Force) = a feszitéeszkéz fogantydjdnak elengedése utén megmaradd
er6hatds (EN 12195-1). Ez az adat a feszitéeszkoz jellemzdje (a feszitbeszk6zhdz meg van adva a
megfelel6 STF érték).
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2.12-1.,2.12-2. és 2.12-3. abra: Példak sertilt
hevederekre

2.13. dbra: Megfeleld dllapoti lanc

2.14. Gbra: Nem megfelelé dllapota lanc
A biztonsagi zar nem rogzitheté megfeleléen.
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Sodronykotelek

2.15-1. és 2.15-2. abra: Nem megfelelé dllapoti sodronykételek

19

2.5. Feszitoeszkdzok

2.16-1. és 2.16-2. Gbra: Megfeleld dllapoti feszitéeszkoz



20 ArcelorMittal

2.6. Cslszasgatlo szényegek

A csliszasgatlo szényegek hasznélata kételezo.
A cstszasgatloknak lathatoknak kell lennitik a berakodas utan.
A cslszasgatlok szerepe az, hogy ndveljék a sarlédasi egyltthatot.

n o=

A létraknak megfeleld allapotaaknak kell lennitk.

n =

2.17. dbra: Megfelelé dllapot
csszasgatlo szényeg

A cslszasgatlo szényegek kotelezd jellemzdi:
— CsUszasi egyltthaté: > 0,6

— 125 t/m? nyomas elviselése

— Szélesség: > 100 mm

— Vastagsag

- normal pétkocsi: > 6 mm
- billenéplatds teherauto: kb. 20 mm (lasd a
vonatkozo helyi kdvetelményeket)

2.19. abra: Csiszasgatlé szényegek vajatos normal
potkocsin

2.20. ébra: Csiszasgatlé szényeg billenéplatés tehe-
rautéhoz

@
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- Hosszlsag:
- tekercsek: hosszlsag > vajat/lejtd szélessége

D4: Cslszasgatlé szényeg a vdjatban és a méretek

- lemeztermékek: cstszasgatlo szényegek: rakodéfellilet hossziisaganak 2-szerese
- raklapok: vajat hosszisaganak 2-szerese

-

A tobb darabbal &llo
csUszasgatlo szényegek
elfogadhatoak.

Kotegelt lemezek -
Csiszasgatlo szényegek I
Pétkocsi rakodofelilete f

D5: Raklapokhoz/kalodakhoz haszndlt csiszasgatlé szényegek

@
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A cslszasgatlo szényegek hatasossagahoz kertilni kell a rakomany (tekercs, raklap, kaloda,
racsos tarto, lada stb.) és a rakodofelilet érintkezését.

B Kotegelt lemezg [
559876 sz6nyegek

Vajat

D6: A csiiszasgatlo szényegek nem megfelelé elhelyezése

2.21. Gbra: Nem megfelel6 2.22. Gbra: Megfeleld
A rakomany érintkezik a pétkocsi feliiletével (itt: a A rakomany nem érintkezik a pétkocsi felliletével
vajatfedéllel)
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Ajanlott elhelyezés: legfeljebb 300 mm-enként egy cstiszasgatlo

< 300 mm

B Kotegelt lemezek [ ||
Tekercs
—

Vajat
Bl Cstszasgatlo szényegek  [m

D7: A csiszasgatlo szényegek megfelelé elhelyezése

2.23. dbra

Figyelje meg a cslszasgatlo
szényegeket: kilatszanak a
berakodott rakomany alél.
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2.7. Létrak (ha a teherszallito cég biztositja)

A létraknak megfeleld allapotaaknak kell lennitk.

2.24-1.,2.24-2. és 2.24-3. abra: Megfelelé letrak

2.8. Tetonyito rad

— A tetdnyit6 radnak megfeleld allapottnak kell lennie.
— Mindig a megfeleld eszkézzel nyissa ki a tetét.
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Az acéltermékek rogzitésének
szabalyai

3.0. Altalanos megjegyzés

A rogzités alapelveit a kovetkezd abrak szemléltetik, de a teherauto-vezetdknek és az tizemek-
nek alkalmazniuk kell a megfelelé képleteket annak kiszamitasahoz, hogy hany hevederre van
szlkség, figyelembe véve a termékek tomegét, a csiszasgatlo szényegek sirlodasi egyiittha-
tojat, a hevederek LC és STF értékét stb.

A megfeleld adatokat lasd a szakirodalomban.

A koévetkez6 oldalakon talalhaté abrék jelentése

Rakonca Hevederek

- Csliszasgatlo szényeg ’ Elvédok
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3.1. Kaloda nélkuli tekercsek

3.1.1 Tekercs, szélesség/magassag aranya = 0,66 —
Véjatos po6tkocsin

CSO1: > 0,66 aranyd tekercs régzitése vajatos potkocsin
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Feliilnézet:

27

Ye,

/7@ I, .
/ra-
%

A tekercs
oldalaval
kozvetlenul
érintkez6
rakonca

Ye,

Ner.
L)
Y

Ez a megoldas ismételhetd, ha a pétkocsira tobb tekercset kell rakodni. Lasd a
kovetkezd oldalt.

Ugyeljen arra, hogy a hevederek elérefelé legyenek vezetve!

CSO01: Nemn megfelelé
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Tovabbi példa

CS02: Tobb tekercs a vdjatban

ArcelorMittal
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Tavtartokent hasznalt
vajatfedelek a 2. és a 3.
tekercs kozott

e
¥
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Fellilnézet:

Tavtartokent A tekercs oldalaval
hasznélt vajatfedelek kozvetlendl érintkezd
rakoncak

Oldalnézet:

Az egymasra helyezett vajatfedeleknek legalabb a tekercsnyilas magassagaig kell érnitik.

Ne felejtse el rogziteni
a tavtartokat!



30

Billen6platés teherautén

CS03: Tekercs billenéplatés teherauton

ArcelorMittal
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Kifejezetten ajanlott

Feliilnézet:
a rakoncak elhelyezkedésével

hatul elol
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3.1.2 < 0,66 szélesség/magassag aranyu tekercsek vajatos potkocsin — borulasveszély

CS04: < 0,66 szélesség/magassag aranyd tekercsek vajatos potkocsin
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Yy,

(S
/781‘/,_6_/7
¥

m A tekercs
oldalava
kozvetlendl
érintkezé
rakonca

Felllnézet

Példak: 3.1. és 3.2. abra: Brémai rakodasi Gtmutaté szerint

Megfelelé megoldas. A tovabbi lehetéségeket lasd a szakirodalomban.



34

ArcelorMittal

3.2. Kalodara vagy raklapra helyezett tekercsek

3.2.1. Vizszintes tengelyt tekercsek

CSO5: Tekercsek — vizszintes tengely, nyilds az oldalon
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A

AN

\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\nlll|tu!gmh

Rakoncak:
kifejezetten ajanlott

Y, b i3
oef/}.- ’_f 4
oy, & ﬂ

L / i/////mmmuuw

6
|
|

3.3. dbra

Rakoncak:
kifejezetten ajanlott

A tekercset és a kalodat erésen és
biztonsagos modon 6ssze kell fogni a
rakodofeliletre torténd berakodas el6tt.

y
/7@ [/}6_
¢z

Rakoncak:
kifejezetten ajanlott

Rakoncak:
kifejezetten ajanlott
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CS06: Tekercsek — vizszintes tengely, nyilds elol

Ez az elheyezés lehet6vé teszi a lerakodast oldaliranybdl, emeldvillas targonca hasznélataval.

A tekercset és a kalodat erésen és
biztonsagos médon dssze kell fogni a
rakodofelliletre torténé berakodas elétt.
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1. lehet6ség: rakoncak hasznalata

(kifejezetten ajanlott) Felllnézet:
a rakoncak =
: elhelyezkedésével
[ |

Ugyanilyen médon

)
Qr
tlré’)y
rogzitse a masik két tekercset is.

3.5. dbra

U 2 2 Oef/}.-
gyanilyen médon 9y,
rogzitse a masik két tekercset is.
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3.2.2. Fuggodleges tengelyl tekercsek A tekercset és a kalodat erésen

és biztonsagos modon 6ssze kell
fogni a rakodofellletre torténd
berakodas elott.

CSO7: Tekercsek — fliggdleges tengely
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Megjegyzés:

Az ilyen tekercsek rogzitésének alapelve alabb lathato:

D8

Y,

ey,
Y‘
L)
/2

Olyan eszkdzt kell hasznéalni, amely megakadalyozza a kék és a z6ld heveder leesését. Ezt
példaul egy tovabbi, két hurokba rendezett heveder alkalmazasaval lehet elérni. Az alabbi dbran ez
a fekete szinli heveder:

Lasd a 3.6. abrat:

Az ,Eurdpai legjobb gyakorla-

tra vonatkozé irénymutatds a
rakomanyok

régzitéséhez a kézuti szallitasban”
el8iras szerint (175. oldal).

D9

5 t felett kotelezd a piros heveder
hasznalata, kivéve, ha a szamitasok
igazoljak, hogy ez nem sziikséges.

Ve
e o
r,,%,
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3.3. A menetiranyra merdlegesen berakodott,
maradék tekercsek (3 tonnanal kénnyebb
tekercsek)

Megjegyzés: A maradék tekercs kilonbozhet az adott potkocsin lévé tobbi tekercstdl.

Az alabbiakban bemutatunk néhany megoldast, azonban az Gizemek helyi elSirasai mas
megoldasokat is igényelhetnek.

- A megcsiszas elkeriiléséhez a maradék tekercseket a rakonca vagy a homlokfal mellé kell

berakodni.
- A maradék tekercseket a potkocsi teljes sziikséges hosszat lefedé cstiszasgatlo szényegen kell

elhelyezni.
- Mindegyik maradék tekercset (lasd alabb) rogziteni kell a gorgén 2 ékkel (szegelés nélkdili ékek
hasznalanddk).

Menetirany Homlokfal

1o oo Fe B FoTs 3ot ot

I S BN o BN 0 BN o BN 0 BN 0 BN 0D BN 0 BN oD Em
w s
o L

mm Cs(szasgatlo szényeg

D10: Maradék tekercsek feltilnézetben

A nehezebb tekercseket célszerli a tamasztoeszkoz (homlokfal vagy rakonca) mellett

elhelyezni.
A lancok nem cserélheték ki hevederekre, mivel a hevederek megnydlhatnak (a probléma az,
hogy nem ismert a tekercs pontos témege).
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Menetirany Homlokfal

----- Lanc ®  Rakonca
— SZjj = Raklap
Faék — Kiegészito szij

mm Cs(szasgatlo szényeg

D11: Maradék tekercs feliilnézete — masik lehetéség

A maradék tekercsek rogzitésének tovabbi lehetéségeit nem mutatjuk be (mivel szamos
lehetdség kinalkozik ehhez).

Az lzem altali jovahagyas utan erre a célra kijel6lt régzitési moédok és potkocsik is hasznalhatok.
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3.4 Kotegelt lemeztermékek raklapon

A kotegelt” kifejezés tobb lemezt vagy csomagot jelent, amelyek fémhevederekkel vannak
6sszefogva, és egy egységként kezelhetok.

3.4.1 Egy sor koétegelt lemez raklapokon

CS08: Egy sor kétegelt lemez raklapokon

CsUszasgatlo szényeg

Yo
Qr.
t,,%/
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1. lehet6ség: rakoncak

ny,
(S @z‘,,. i

1. lehet6ség: rakoncak

A lemezeket és a raklapot
erésen és biztonsagos modon
6ssze kell fogni a rakodéfeltletre
térténd berakodas el6tt.

1. lehet6ség: rakoncak

1. lehet6ség: rakoncak

Y,

(S
g

2. lehet6ség: hatso hevederek

A lemezeket és a raklapot erésen
és biztonsagos modon 6ssze kell

P

fogni a rakodofeliletre torténd
berakodas el6tt.

Y,
eoel‘/}. -
oy

2. lehet6ség: hatso hevederek

.
e,’el"/}. -
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3.4.2 Kotegelt lemezek raklapokon, egymasra helyezve

CS09: Kotegelt lemezek raklapokon, egymdsra helyezve

Cslszasgatlo szényeg

4,
/7@['/}. -
A J’
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A lemezeket és a raklapot er6sen és
biztonsagos médon éssze kell fogni
a rakodofeltiletre torténé berakodas elétt.

3.7.dbra
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3.4.3 Két sor kotegelt lemez raklapokon 1. lehetéség: rakoncak

A lemezeket és a raklapot erésen és
CS10: Két sor kétegelt lemez raklapokon biztonsagos modon 6ssze kell fogni a

P

rakodofellletre torténé berakodas eldtt.

n,
eoef/}. =

Cslszasgatlo szényeg

1. lehetdség: rakoncak

1. lehetdség: rakoncak

1. lehet6ség: rakoncak
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2. lehet6ség: hatso hevederek

A lemezeket és a raklapot erésen és
biztonsagos modon 6ssze kell fogni a

P

rakodofellletre torténd berakodas eldtt.

2. lehet6ség: hatsé hevederek

Y,

Ner.
YA
L)
%

2. lehet8ség: hatso hevederek

e,
Qr.
l‘/,.e-l)y

2. lehet6ség: hatsoé hevederek
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3.4.4 Kotegelt lemezekbdl 6sszeallitott bonyolult rakomany

CS11: Kbtegelt lemezekbdl 6sszedllitott bonyolult rakomany

CsUszasgatlo szényeg

Acél-/muanyag hevederek

Y,
42
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Feliilnézet:

A koteg oldalaval kézvetlendl
érintkezd rakoncak

Feliilnézet:

A kéteg oldalaval kézvetlendl
érintkez6 raklap
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3.5 Lemeztermékek raklap nélkul

Az 6sszes lemez egyszerre rakodhaté be (rakodas el6tt hevederekkel 6ssze kell kotni ezeket).

CS 12: Lemeztermékek raklap nélkdil

Cslszasgatlo szényeg
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A hevederek felhelyezésének sorrendje nem kételezd, akar a felso, akar az alsé
heveder felhelyezhetd elséként.
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Szakirodalom

Altalanos tajékoztatas:

BGL kézikonyv
http://www.bgl-ev.de/web/service/angebote_publikationen.htm

Ref 3.0 «latest information about load securing» Nov 2006 by Alfred Lampen-

Verlag Gunter Hendrisch GmbH & Co. KG

http://www.ladungssicherung.de

(Itt talalhatok a hevederek mennyiségének kiszamitasahoz szlikséges képletek a 6. pontban
emlitett rakomanyrégzités meghatarozasahoz.)

Hiv. szam: 3.1.2 — Megoldas a < 0,66 szélesség/magassag aranyl tekercsek vajatos potkocsin
torténd rogzitéséhez

CargoPin role system
http://www.eversgmbh.com/Homepage/Securing/Load-safety/Rolls-of-metal-tarpaulin-
covers/AA-Metal-rolls-and-plan-trailers/Securing-of-rolls-of-metal.aspx
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