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Bevezetés

A jelen dokumentum hivatalos verziéjanak az egyestilt kiralysagi angol nyelvii verzio tekintendé.

Ez a fuzet ,A rakomanyrogzitésre vonatkozé minimalis biztonsagi kévetelmények” (hiv.
szam: ST 018) cimU egészségvédelmi és biztonsagi szabvany melléklete.

A helyi szabalyokat a kockézatértékelésnek és az EN12195 eurépai szabvanynak megfelelden
kell meghatarozni.

A jelen fuizet egyetlen hivatalosan elérhet6 verzidja a kdvetkez6 webcimen talalhatd verzio:

www.arcelormittal.com/fce/transportsafety

Ezt a flzetet belsé és kilsé szakértdk allitottak 6ssze, és azt a modszert irja le, amely az
ArcelorMittal szerint a legalkalmasabb modszer a rakomanyrogzitéshez. Mindazonaltal ez
nem mentesiti a gépjarmuvezetot, a felettesét vagy a vallalatat az aldl, hogy tajékoztassa az
ArcelorMittal vallalatot a kdvetelményekben észlelt barmilyen szabalytalansagrol.

Ezt a dokumentumot egy munkacsoport készitette:

Koen Gerres, ArcelorMittal Gent

Oliver Dzietko, ArcelorMittal Bremen

Patrick Camps, APERAM Genk

Walter Hitzigrath, beszerzési részleg, Esch-sur-Alzette
Francois Treillard, Flat Carbon Europe, CTO részleg
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Alkalmazasi terUlet

Teherszallitd vallalatok, belsd és kiilsé raktarak, szallitasi részlegek az ArcelorMittal vallalaton
beltl vagy kivdl.

Ez a dokumentum szabvanynak tekintendd az ArcelorMittal eurdpai telephelyein, illetve irany-
mutatasnak az ArcelorMittal Eurépan kivili telephelyein.

- Ez a dokumentum a lemez termékekre (tekercsek, lemeztermékek) vonatkozik.
- A lemezekre nem terjed ki a dokumentum hatokore.
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A jarmUre vonatkozo kdvetelmeények

A flizet a kovetkezd jarmUtipusokra vonatkozik:

teherauto vontato félpotkocsival potkocsis teherauto

1.1. Altalanos rendelkezések

A teherautokra vonatkozd kovetelményeket lasd az ST18 szabvany 3.2. pontjaban.

1.1. és 1.2. abra: Vajatokkal és tamasztoszerkezettel felszerelt normal pétkocsi elrendezésének fényképe
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1.3. &s 1.4. dbra: Példak a nem megfeleld rakoddfeliiletre (hulladék, raklapok, szennyezédések, sértilések a pétkocsi

ponyvdjan stb.)

Mindegyik rogzitési
pontnak legalabb 2

t teherbirasinak kell
lennie.

A rogzitési pontok
minimalis szama: 8 par
(ha azonban kevesebb
roégzitési pont is
elegend®, a teherauto
megrakodhato).

Egy rogzitési ponthoz
legfeljebb 2 heveder
kapcsolhato.

Két heveder hasznalata
esetén a két heveder
nem vezethetd azonos
iranyban.

|
— Hevederek

Rogzitési
pont

D1: Példa a helytelen haszndlatra

D2: Példa a helyes haszndlatra
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1.2 Tekercsek szallitasara alkalmas potkocsitipusok

1.2.1. Pétkocsi vajatokkal

A vajat bevonatanak gumibol vagy fabal kell késziilnie.

- A vdjatba helyezett tekercsek és a vajat alja kozott legalabb 20 mm tavolsagnak kell lennie
védelmi és biztonsagi okokbdl.

- Alejtéknek 35 fokos szoget kell bezarniuk a vizszintessel.
- A vajatszélességnek meg kell felelnie legalabb a tekercsatméré 60%-anak.

- Altalaban ajanlott a rakoncak hasznalata, a legtébb telephelyen ez kotelezd is: minimalis
kovetelményként egy part kell elhelyezni az elsé tekercs elejénél, és a rakoncakat be kell
stllyeszteni a rakodofeliletbe.

Tekercs atméréje

35°-0s lejtod

Cslszasgatlo
szényegek

Cslszasgatlo
szOnyegek
Vajat
Minimalis tavolsag: mélysége
20 mm

Vajat szélessége

D3: A tekercsek elhelyezésére szolgalé vajatok elrendezése normal pétkocsin vagy billenéplatés teherautén

Lasd mégaz 1.1. és az 1.2. abrat: Vajatokkal és tamasztoszerkezettel felszerelt normal potkocsi
elrendezése.
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1.2.2. Billen6platés teherautd

1.5. és 1.6. abra: Billendplatés teherautd teljes nézete

Ha az tizem elfogadja ezt a szallitdeszkozt, az alabbi kovetelmények vonatkoznak ra

(a normal tipusa poétkocsira vonatkozo utasitasok mellett):

Lasd a D3 abrat.

A vajatnak gumibevonattal kell rendelkeznie a tekercs teljes szélességében.

A tekercsek és a vajat alja kdzott legalabb 20 mm tavolsagnak kell lennie biztonsagi okokbdl.
Tamasztoszerkezet hasznalata kételezo.

Ha nem hasznalnak hagyomanyos fliggéleges rakoncét, a vizszintes témasztoszerkezetet be
kell stllyeszteni a billendplatds teherauto oldalsé paneljeibe.

N

1.7. Gbra: Témasztészerkezet a tekercs elején heve-  1.8. dbra: Tamasztoszerkezet a tekercs elején és végén
derekkel hevederek nélkuil

AFigyeIem!
Két vizszintes szoritordd is hasznalhato kalon

hevederek nélkil, ha a szoritérudak és a rogzi-
tési pontok megfelelnek az eléirasoknak.
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1.9. abra: Legjobb megoldas a tekercs elején és végen elhelyezett tdmasztdszerkezettel és hevederekkel

A régzitési mivelet részletes lefrasat lasd a 3.1. pontban.

1.3. Pétkocsitipusok kalodara vagy raklapra helyezett
anyagokhoz

1.3.1. Lemezes potkocsi (teljes faboritasa padlézattal)

- Az altalanos rendelkezések a mérvadoak (lasd az 1.1. pontot).

1.3.2. Pétkocsi vajatokkal

- A vdjatokat le kell fedni olyan médon, hogy a rakodofeltlet stabil és sik legyen.

- A vajat fedelének siknak kell lennie, és a rakodofelilet tobbi részével azonos aldtdmasztast
kell nydjtania (a fedél nem ereszkedhet meg).

1.10. abra: Pétkocsi felhelyezett vajatfedelekkel
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1.4. Specialis rakoddberendezések

1.4.1 Cserefelépitmények

-

1.13. dbra: Cserefelépitmény, amely a menetirnyhoz 114, gbra: Ugyanolyan hevederek haszndlhatok, mint
viszonyitva merélegesen, vagyis keresztiranyban az dltaldnosan haszndit pétkocsikon.
elhelyezett tekercsek fogadasdra van kialakitva. A

régzités két heveder és négy élvédd haszndlataval tér-
ténik. A tekercsek mindkét oldaléra egy par rakoncat
kell helyezni.

A cserefelépitmény gy is kialakithato, hogy lehetdvé tegye a tekercsek hosszanti iranyd
elhelyezését.

llyen esetben a rogzitést a normal tekercsszallité potkocsikra vonatkozé kovetelményeknek
megfeleléen kell megoldani.

1.4.2 Tengerészeti konténerek

A tengerészeti konténerek rogzitése kivil esik a jelen kiadvany hatokorén.

Lasd az antwerpeni ArcelorMittal Logistics részleg iranymutatasaban szereplé eléirasokat a konté-
nerek feltoltésére/megrakodasara vonatkozo ajanlasokat tartalmazo dokumentumban, amely a
kovetkezd cimen érhet6 el (a hivatkozast csak az ArcelorMittal alkalmazottai hasznalhatjak):

https://www.myarcelormittal.com/1intranet/home/BA/corporate/publications/Logistics/Pages/Publist.aspx
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ROgzitdeszkdzok

2.1. Elvéddk

Mesterséges vagy hasonlé anyagt bevonattal ellatott élvéddket kell tartani a jarmtben, mivel
kotelezd a hasznalatuk, kivéve az tizem altal meghatarozott eseteket (a termék minéségétdl
és/vagy csomagolasatol figgden), példaul olyankor, amikor a csomagoléanyag mar tartalmaz
élvédoket.

2.01. dbra: Hasznélni kell élvéddket 2.02. abra: Nem kell hasznalni élvédéket

A megfeleld tipust a széllitonak kell megadnia. Az ajanlott tipusokat lasd alabb:

2.03-1.,2.03-2.,,2.03-3 ébra



ArcelorMittal 15

2.03-4.,2.03-5. 65 2.03-6. dbra

2.2. Rakoncak

A rakoncaknak aluminiumbol vagy acélbol kell készilnitk, és a hivatalos pétkocsigyarto altal
szallitott eredeti felszereléshez kell tartozniuk.

A létréknak megfelelé allapottaknak kell lennitik.

2.04. és 2.05. abra: Rakoncak

Kotelezé minimalis mennyiség: 2 par; ajanlott minimalis mennyiség: 3 par.

Hasznaljon annyi rakoncapart, amennyi rendelkezésre all.

Minimalis méret:

- szélesség: 70x70 mm

- magassag: 1200 mm (a maximalis magassagot minden tizemnek meg kell hatéroznia a
darukra vonatkozo helyi korlatozasoknak megfeleléen); ajanlott magassag: 1200—1500 mm
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2.3. Vajatfedelek

Ha a rakoncék hasznalata nem lehetséges, a vajatba helyezett vajatfedelek hasznalhatok tav-
tartoként. A vajatfedeleknek a hivatalos potkocsigyarto altal szallitott eredeti felszereléshez kell
tartozniuk.

A fedeleket egymasra kell helyezni Ggy, hogy a tekercs nyilasanak aljaig érjenek, és rogziteni kell
azokat.

2.06. abra 2.07. Gbra 2.08. abra

2.09-1,2.09-2., 2.09-3,, 2.09-4., 2.09-5. és 2.09-6. dbra: A tavtartoként hasznalhaté vajatfedelek ajan-
lott tipusai
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2.4. Hevederek

A hevederek minimalis teherbirdsanak a kovetkezdének kell lennie:
- LC2> 2000 daN
- STF® > 300 daN

- Nejlonhevederek hasznalata esetén a hevedereknek meg kell felelnitik az EN12195-2 szab-
vanynak.

- Lancok hasznalata esetén a lancoknak meg kell felelnitik az EN12195-3 szabvanynak.

- Sodronykotelek hasznélata esetén a sodronykételeknek meg kell felelnitik az EN12195-4
szabvanynak (a sodronykételek hasznalatardl az adott izemek donthetnek).

A hevedereknek, lancoknak vagy sodronykételeknek megfeleld allapottiaknak kell lennitk, és
(olvashato szévegtl) cimkével kell ellatni azokat.

2.10. ébra

Nejlonhevederek

" 2.11. dbra: Megfeleld dllapotd nejlonhevederek

® LC: Heveder kapacitasa (Lashing Capacity): maximdlisan engedélyezett kézvetlen eréhatds, amelyet a
hevedernek el kell birnia hasznalat kézben (EN 12195-1).

Normdl feszitéerd (Standard Tension Force) = a feszitéeszk6z fogantydjanak elengedése utdn megmaradé
er6hatds (EN 12195-1). Ez az adat a feszitbeszkoz jellemzdje (a feszitéeszk6zh6z meg van adva a
megfelel6 STF értek).
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2.12-1,2.12-2. és 2.12-3. dbra: Példak sertilt
hevederekre

2.13. abra: Megfeleld dllapotd lanc

N4

7 ' k-
ot R

2.14. abra: Nem megfelel6 dllapotd lanc
A biztonsagi zar nem rogzitheté megfelelden.




ArcelorMittal

Sodronykételek

2.15-1. és 2.15-2. Gbra: Nem megfelel6 dllapott sodronykételek

19

2.5. Feszitoeszkdzok

2.16-1. és 2.16-2. abra: Megfelel6 dllapot feszitéeszkoz
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2.6. Cslszasgatld szonyegek

A cslszasgatlo szényegek hasznalata kételezo.

A cslszasgatloknak lathatoknak kell lennitik a berakodas utén.

A cslszasgatlok szerepe az, hogy noveljék a strlodasi egyltthatot.
A létraknak megfelel6 allapottaknak kell lennitk.

2.17. abra: Megfelel dllapotd
cslszasgatlo szényeg

A cslszasgatlo szényegek kotelez6 jellemzéi:
— CsUszasi egyUtthaté: > 0,6

- 125 t/m? nyomas elviselése

— Szélesség: > 100 mm

— Vastagsag

- normal potkocsi: > 6 mm
- billenéplatos teherauté: kb. 20 mm (lasd a
vonatkozo helyi kovetelményeket)

2.19. abra: Csiszasgatlo szényegek vdjatos normal
potkocsin

2.20. abra: Cstszdsgatléd szényeg billendplatés tehe-
rautéhoz
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- Hosszlsag:
- tekercsek: hosszisag > vajat/lejtd szélessége

D4: Cstszasgatlo szényeg a vajatban és a méretek

- lemeztermékek: cstszasgatld szényegek: rakoddfelllet hosszisaganak 2-szerese
- raklapok: vajat hosszisaganak 2-szerese

I

A tobb darabbadl allo
cslszasgatlo szényegek
elfogadhatoak.

Kotegelt lemezek -
Cstszasgatlo szényegek I
Potkocsi rakodofelillete

D5: Raklapokhoz/kaloddkhoz haszndlt csiszasgatlé sz6nyegek
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A cslszasgatlo szényegek hatasossagahoz kerlni kell a rakoméany (tekercs, raklap, kaloda,
racsos tarto, lada stb.) és a rakodofelilet érintkezését.

D6: A csiiszasgatlo szényegek nem megfelels elhelyezése

2.21. abra: Nem megfelel 2.22. abra: Megfelel6
A rakomany érintkezik a pétkocsi feltiletével (itt: a A rakomany nem érintkezik a pétkocsi feliiletével
vdjatfedéllel)
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Ajanlott elhelyezés: legfeliebb 300 mm-enként egy cstszasgatlo

23

B Kotegelt lemezek

B Cstszasgatlo szényegek  Tom

<300 mm

— ]
Vajat Tekercs
I

D7: A cslszasqatlo sz6nyegek megfelelé elhelyezése

2.23. dbra

Figyelje meg a cslszasgatlo
szonyegeket: kilatszanak a
berakodott rakomany aldl.
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2.7. Létrak (ha a teherszallitd cég biztositja)

A létraknak megfelel6 allapottaknak kell lennitk.

2.24-1.,2.24-2. és 2.24-3. abra: Megfeleld létrak

2.8. Tetonyito rad

— A tet6nyit6 rddnak megfeleld allapotinak kell lennie.
— Mindig a megfelel6 eszkozzel nyissa ki a tetot.
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Az acéltermékek rogzitésének
szabalyai

3.0. Altalanos megjegyzés

A régzités alapelveit a kdvetkezd abrak szemléltetik, de a teherautd-vezetdknek és az tizemek-
nek alkalmazniuk kell a megfelel6 képleteket annak kiszamitdsahoz, hogy hany hevederre van
szlkség, figyelembe véve a termékek témegét, a cslszasgatlo szényegek sirlodasi egyittha-
tojat, a hevederek LC és STF értékét stb.

A megfelelé adatokat 1asd a szakirodalomban.

A kévetkez6 oldalakon talalhaté abrak jelentése

Rakonca Hevederek

- Cslszasgatlo szényeg ’ Flvedsk




26

3.1. Kaloda nélkuli tekercsek

3.1.1 Tekercs, szélesség/magassag aranya > 0,66 —
Véjatos potkocsin

CS01: = 0,66 ardnyu tekercs régzitése vajatos potkocsin

ArcelorMittal
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Felilnézet:

27

Ney..
L)
Y

A tekercs
oldalaval
kozvetlendl
érintkezé
rakonca

N
X
L)
Y

Y,

/7@ r .
/fe-
~%

Ez a megoldas ismételhetd, ha a potkocsira tobb tekercset kell rakodni. Lasd a
kovetkezd oldalt.

Ugyeljen arra, hogy a hevederek elérefelé legyenek vezetve!

CSO1: Nem megfelelé
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Tovabbi példa

CS02: Tobb tekercs a vajatban
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Tavtartoként hasznalt
vajatfedelek a 2. és a 3.
tekercs kozott

/14@
or
l‘/,.e.l)y

29

Feliilnézet:

Tavtartokent A tekercs oldalaval
hasznalt vajatfedelek kozvetlentl érintkez6
rakoncak

Oldalnézet:

Az egymasra helyezett vajatfedeleknek legalabb a tekercsnyilas magassagaig kell érnitk.

Ne felejtse el rogziteni
a tavtartokat!
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Billenéplatos teherauton

CS03: Tekercs billendplatés teherauton
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Kifejezetten ajanlott

Feliilnézet:
a rakoncék elhelyezkedésével

hatul elol

e,
Qr,
1’/,.6_,?},
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3.1.2 < 0,66 szélesség/magassag aranyu tekercsek vajatos potkocsin — borulasveszély

CS04: < 0,66 szélesség/magassag aranyd tekercsek vajatos potkocsin
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e,
,791‘/}. -
) W

= A tekercs
oldalava
kozvetlenul
érintkez6
rakonca

Felilnézet

Példak: 3.1. és 3.2. abra: Brémai rakodasi Gtmutaté szerint

Megfelelé megoldas. A tovabbi lehetéségeket lasd a szakirodalomban.
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3.2. Kalodara vagy raklapra helyezett tekercsek

3.2.1. Vizszintes tengelyt tekercsek

CSO5: Tekercsek — vizszintes tengely, nyilds az oldalon
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Rakoncak:
kifejezetten ajanlott

Y,
e)/781"/',. -
) y

Rakoncak:
kifejezetten ajanlott

A tekercset és a kalodat erésen és
biztonsdgos médon 6ssze kell fogni a
rakodofeliletre torténd berakodas elott.

Y,

Ny,
//~e-
N

Rakoncak:
kifejezetten ajanlott

Ny,
//;9-
N

35

3.3. dbra

Rakoncak:
kifejezetten ajanlott
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CS06: Tekercsek — vizszintes tengely, nyilas elél

Ez az elheyezés lehetdvé teszi a lerakodast oldaliranybdl, emelévillas targonca hasznalataval.

A tekercset és a kalodat erésen és
biztonsdgos mddon dssze kell fogni a
rakodofeliletre torténd berakodas el6tt.
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1. lehet6ség: rakoncak hasznalata

(kifejezetten ajanlott) Feltlnézet:
a rakoncak -
I elhelyezkedésével "
|

Ugyanilyen modon
rogzitse a masik két tekercset is.

3.5. dbra

Ugyanilyen médon

e,
S«
rogzitse a masik két tekercset is.

37
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3.2.2. Figgéleges tengelyt tekercsek A tekercset és a kalodat erésen

és biztonsagos modon dssze kell
fogni a rakodofellletre torténéd

CS07: Tekercsek — fliggéleges tengely

berakodas elétt.
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&
I’ef/}. o
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5 t felett kotelezo6 a piros heveder
hasznalata, kivéve, ha a szamitasok
igazoljak, hogy ez nem sziikséges.

Y
/7@ {/I'e-
2y

39

Megjegyzés:

Az ilyen tekercsek régzitésének alapelve alabb lathato:

D8

Ye,

092‘ .
Ire-
N

Olyan eszkdzt kell hasznalni, amely megakadalyozza a kék és a zold heveder leesését. Ezt
példaul egy tovabbi, két hurokba rendezett heveder alkalmazasaval lehet elérni. Az alabbi abran ez

a fekete szin( heveder:

D9

Ldsd a 3.6. dbrdt:

Az Eurépai legjobb gyakorla-

tra vonatkozé irdnymutatds a
rakomanyok

régzitésehez a kézuti szallitasban”
eléiras szerint (175. oldal).
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3.3. A menetiranyra merdlegesen berakodott,
maradék tekercsek (3 tonnanal kénnyebb
tekercsek)

Megjegyzés: A maradék tekercs kilénbozhet az adott potkocsin Iévo tobbi tekercstol.
Az alabbiakban bemutatunk néhany megoldast, azonban az tizemek helyi el6irasai mas
megoldasokat is igényelhetnek.

- A megcsiszas elkertléséhez a maradék tekercseket a rakonca vagy a homlokfal mellé kell
berakodni.

- A maradék tekercseket a pétkocsi teljes szlikséges hosszat lefedd cstszasgatlo szonyegen kell
elhelyezni.

- Mindegyik maradék tekercset (Iasd alabb) rogziteni kell a gorgon 2 ékkel (szegelés nélkili ékek
hasznalandok).

Menetirany Homlokfal
o |

B B0l Fe BT e P Lot 1oL

mm CsUszasgatlo szényeg

D10: Maradék tekercsek felilnézetben

A nehezebb tekercseket célszer( a tdmasztoeszkoz (homlokfal vagy rakonca) mellett
elhelyezni.

A lancok nem cserélhetok ki hevederekre, mivel a hevederek megnydlhatnak (a probléma az,
hogy nem ismert a tekercs pontos témege).
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Menetirany Homlokfal

10 oo T | f

----- Lanc B Rakonca
— S7jj = Raklap
Faék — Kiegészitd szij

mm Cs(szasgatlo szényeg

D11: Maradék tekercs feltilnézete — masik lehetéség

A maradék tekercsek rogzitésének tovabbi lehetéségeit nem mutatjuk be (mivel szamos
lehetéség kinalkozik ehhez).

Az Uzem altali jovahagyas utan erre a célra kijelolt rogzitési moédok és potkocsik is hasznalhatok.
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3.4 Kotegelt lemeztermékek raklapon

A kotegelt” kifejezés tobb lemezt vagy csomagot jelent, amelyek fémhevederekkel vannak
Osszefogva, és egy egységként kezelhetok.

3.4.1 Egy sor kotegelt lemez raklapokon

CS08: Egy sor kétegelt lemez raklapokon

Cslszasgatlo szényeg

Ve,
or
l‘/,.a.,’y
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1. lehet6ség: rakoncak

)

n,
6'I"/',. =

1. lehet6ség: rakoncak

A lemezeket és a raklapot
erésen és biztonsagos médon
6ssze kell fogni a rakodofeltletre
torténd berakodas elétt.

1. lehet6ség: rakoncak

l’@l‘ 5
/fe-
N
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1. lehet8ség: rakoncak

y,
eoe('/}. o

2. lehet6ség: hatsé hevederek

A lemezeket és a raklapot erésen
és biztonsagos modon 6ssze kell
fogni a rakodofeltiletre torténd

berakodas eldtt.

M,
g

2. lehet6ség: hatsé hevederek

'14,,8
W
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3.4.2 Kotegelt lemezek raklapokon, egymasra helyezve

CS09: Kotegelt lemezek raklapokon, egymdsra helyezve

Cslszasgatlo szényeg

6,
g
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A lemezeket és a raklapot erésen és
biztonsagos médon 6ssze kell fogni
a rakodofellletre torténd berakodas elétt.

3.7. dbra
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3.4.3 Két sor kotegelt lemez raklapokon 1. lehetéség: rakoncak

A lemezeket és a raklapot erésen és
CS10: Két sor kétegelt lemez raklapokon biztonsagos modon 6ssze kell fogni a
rakodoéfeliletre torténd berakodas elétt.

Ye,

Ner.
L]
Y

CsUszasgatlo szényeg

1. lehet6ség: rakoncak

1. lehet6ség: rakoncak

1. lehet6ség: rakoncak
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2. lehet6ség: hatso hevederek

A lemezeket és a raklapot erésen és
biztonsagos modon dssze kell fogni a
rakodofellletre torténd berakodas elétt.

Y,
¥

2. lehetdség: hatso hevederek

2. lehet6ség: hats6 hevederek

2. lehet6ség: hats6 hevederek
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3.4.4 Kotegelt lemezekbdl 6sszeallitott bonyolult rakomany

CS11: Kbtegelt lemezekbdl ésszedllitott bonyolult rakomany

CsUlszasgatlo szényeg

Acél-/mUanyag hevederek
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Feliilnézet:

A kéteg oldalaval kdzvetlendl
érintkezé rakoncak

Feliilnézet:

0

A koteg oldalaval kozvetlendl
érintkezd raklap

&
o
w
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3.5 Lemeztermékek raklap nélkiil

Az 6sszes lemez egyszerre rakodhato be (rakodas elétt hevederekkel 6ssze kell kotni ezeket).

CS 12: Lemeztermékek raklap nélkdil

Cslszasgatlo szényeg
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44@0
&
Yo,
&
Ye,
Oel‘/',._
2y
A hevederek felhelyezésének sorrendje nem kételez6, akar a felsd, akar az also
heveder felhelyezheté elséként.
v
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Szakirodalom

Altalanos tajékoztatas:

BGL kézikonyv
http://www.bgl-ev.de/web/service/angebote_publikationen.htm

Ref 3.0 «latest information about load securing» Nov 2006 by Alfred Lampen-

Verlag Gunter Hendrisch GmbH & Co. KG

http://www.ladungssicherung.de

(Itt taldlhatok a hevederek mennyiségének kiszamitasahoz sziikséges képletek a 6. pontban
emlitett rakomanyrogzités meghatarozasahoz.)

Hiv. szam: 3.1.2 — Megoldas a < 0,66 szélesség/magassag arany tekercsek vajatos potkocsin
térténd rogzitéséhez

CargoPin role system
http://www.eversgmbh.com/Homepage/Securing/Load-safety/Rolls-of-metal-tarpaulin-
covers/AA-Metal-rolls-and-plan-trailers/Securing-of-rolls-of-metal.aspx









