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Introduktion

Den engelske udgave er den officielle udgave.

Denne pjece er et tilleeg til sundheds- og sikkerhedsstandarden «Minimum sikkerhedskrav til
lastsikring» (ref. ST 018)

De lokale regler skal fastlaegges i overensstemmelse med risikovurderingen og den europaeiske
standard EN 12195.

Den eneste officielle udgave af denne pjece findes pa fglgende webadresse:
www.arcelormittal.com/fce/transportsafety

Denne pjece er udarbejdet af interne og eksterne eksperter og repraesenterer det, som
ArcelorMittal mener er den bedst egnede metode til lastsikring. Dette betyder dog ikke, at
chaufferen, hans/hendes supervisor eller hans/hendes arbejdsgiver ikke har pligt til at skulle
indberette det til ArcelorMittal, hvis han/hun finder eventuelle uregelmaessigheder i vores krav.

Dette dokument er udarbejdet af et arbejdsteam:

Koen Gerres fra ArcelorMittal i Gent

Oliver Dzietko fra ArcelorMittal i Bremen

Patrick Camps fra APERAM i Genk

Walter Hitzigrath fra afdelingen Purchasing & Procurement i Esch sur Alzette
Francois Treillard fra afdelingen Flat Carbon Europe CTO
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Transportvirksomheder, interne og eksterne lagre, transportafdelinger i eller
uden for ArcelorMittal.

Dette dokument er den standard, som fglges pa alle ArcelorMittals produktionsanlaeg i Europa,
og som anvendes som retningslinje pa ArcelorMittals produktionsanlaeg uden for Europa.

- Dette dokument gaelder flade produkter (coils, plader).
- Slabs er ikke omfattet af dette dokument.
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Krav il karetajer

Folgende koretgjer er omfattet af denne pjece:

Lastbil Traekker med saettevogn Forvogn/anhaenger

1.1. Generelle foranstaltninger

Se § 3.2 i standarden ST18 for at fa naermere oplysninger vedrerende krav til lastbiler.

Fig. 1.1 og 1.2: Billede af en normal indrettet lastbil med coilbrend og stattekonstruktion
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Fig. 1.3 og 1.4: Eksempler pd ddrligt lastomrdde (spild, paller, skidt, defekter pd anhaengerens platform osv.)

Surringspunkter skal
kunne modsta et
traek pa 2 ton hver
Minimum antal
surringspunkter: 8
par (men hvis det er
tilstraekkeligt med
faerre surringspunkter,
vil lastbilen blive
lesset)

Der ma maks. fastgeres
2 surringsband i ét
surringspunkt.

Hvis der fastgeres

to, ma de ikke vende
samme vej.

L
mmmmm Surringsbdnd

Fastgaringspunkt

D1 Eksempel pd ddrlig surring

D2 Eksempel pd god surring
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1.2 Anhangertyper til transport af coils

1.2.1. Anhaenger med coilbrgnd

Coilbrgnden skal veere belagt med gummi eller tree.

- Hvis coilene placeres i coilbrgnden, skal der vaere min. 20 mm afstand til bunden: Dette er af
hensyn til sikkerheden.

- Den del, der skraner nedad, skal have en horisontal vinkel pa 35 grader.
- Bredden pa coilbrgnden skal vaere mindst 60 % af coilens diameter.

- Generelt anbefales det altid at anvende kapstokke. Nogle steder er det tilmed obligatorisk:
Som minimum skal der anvendes to kaepstokke foran den farste coil, og disse kaepstokke skal
veere fastgjort til bunden i lastomradet.

Coilens diameter

Heeldning pa 35°

Skridsikre matter

Dybde
pa
coilbrgnden

Skridsikre matter

Minimumsafstand:
20 mm

Bredde pa coilbrgnden

D3 - Coilbrend til coil pd normal anhaenger eller tipvogn

Se ogsa fig. 1.1 og 1.2: Normal anhaenger udstyret med coilbrend og stettekonstruktioner.
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1.2.2 Tipvogn

Fig. 1.5 og 1.6: Komplette billeder af en tipvogn

Hvis dette udstyr godkendes af fabrikken, felger her de tilsvarende krav:

(ud over vejledningen til normal anhaengertype)

Se D3

Coilbrgnden skal vaere udstyret med gummi i hele coilens bredde.

Coilene skal vaere minimum 20 mm over bunden. Dette er af sikkerhedsmaessige arsager.
Brug af stgttekonstruktion er obligatorisk.

Hvis der ikke anvendes en traditionel vertikal kaepstok, skal den horisontale stgttekonstruktion
veere fastgjort til tipvognens sidepaneler.

Fig.1.7 Stattekonstruktion foran coilen med Fig.1.8 Stattekonstruktion foran og bag coilen uden
surringsband; surringsband
A Pas pa!

Det er kun tilladt at anvende to horisontale
staenger uden ekstra surringsbdnd sammen
med godkendte staenger og godkendte
surringspunkter.
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Fig. 1.9 Bedste stattekonstruktion foran og bag coilen med surringsbdnd

Se §3.1 for at fa naermere oplysninger om sikring.

1.3 Anhangertyper til materiale pa paller

1.3.1 Fladbundet anhanger (traegulv)

- Generelle foranstaltninger gaelder (§1.1)

1.3.2. Anhanger med coilbrgnd

- Coilbrgnden skal vaere lukket pd en sddan made, at lastomradet er stabilt og fladt.

- Afdaekningspladen til coilbrgnden skal vaere flad og yde samme stgtte til lasten som resten
af lastomradet (afdaekningspladen ma ikke bue nedad).

Fig. 1.10 — Eksempel pd anhaenger med deekplader
_ | monteret.
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1.4. Seerlige lessefaciliteter

1.4.1 Veksellad

Fig. 1,13: Veksellad udstyret til at kunne transportere  Fig. 1.14: Samme surringsbdnd som til anhaengere.
coils med aksen pd tveers af kareretningen. Sikring

udferes med to surringsband og brug af fire kantbes-

kyttere. Der skal placeres to keepstokke pa begge sider.

Vekselladet kan ogsa veaere designet til palaesning af coils i langsgaende retning.

Hvis det er tilfaeldet, skal sikringen udfgres i henhold til normale krav til sikring af coils pa
anhangere.

1.4.2 Maritime containere

Pjecen omfatter ikke sikring i maritime containere:

Se retningslinjerne i vejledningen fra ArcelorMittal Logistics i Antwerpen i dokumentet
«recommendations for stuffing/loading of containers», som kan findes pa felgende link (kun
gyldigt for ArcelorMittal-medarbejdere)

https://www.myarcelormittal.com/1intranet/home/BA/corporate/publications/Logistics/Pages/Publist.aspx

13
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Sikringsudstyr

2.1 Kantbeskyttere

Der skal vaere kantbeskyttere af syntetisk materiale eller med lignende belaegning tilgaengelig
i koretgjet, da det er obligatorisk at bruge dem. Undtaget er tilfzelde, hvor fabrikken vurderer,
at det ikke er nedvendigt (afhaengig af produkternes kvalitet og/eller emballage), f.eks.: Hvis
emballagematerialet allerede indeholder kantbeskyttere.

Fig. 2.01 Ngdvendigt med kantbeskyttere Fig. 2.02 Ikke ngdvendigt med kantbeskyttere

Fragtfirmaet skal definere hvilken type beskyttelse, der skal anvendes — se de anbefalede typer
herunder

Fig. 2.03-1, 2.03-2, 2.03-3
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2.03-4,2.03-5, 2.03-6

2.2 Kepstokke

Kaepstokkene skal vaere af aluminium eller stal og skal vaere en del af det originale udstyr, som
blev leveret af den certificerede anhangerproducent.

De skal vaere i god stand.

Fig 2.04 og Fig. 2.05: Kapstokke

Obligatorisk minimum: 2 par, minimum 3 par anbefales.
Brug sa mange szt kapstokke, som du har.

Malene skal som minimum vaere:

- Bredde: 70 x 70 mm

- Hegjde: 1200 mm (maks. hejde skal defineres af hvert enkelt produktionsanlaeg med de lokale
kranbegraensninger taget i betragtning). Vi anbefaler en hgjde pd 1200-1500 mm.
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2.3. Afdaekningsplader til coilbrgnd

Hvis det ikke er muligt at anvende kaepstokke, kan afdaekningspladerne til coilbrenden bruges
som afstandsholdere. Hvis det er tilfzeldet, skal afdeekningspladerne vaere en del af det originale
udstyr, der blev leveret af den certificerede anhangerproducent.

Afdaekningspladerne skal stables, sa de er pa niveau med underkanten af hullet i coilen, og sikres.

Fig. 2.06 Fig. 2.07 Fig. 2.08

Fig. 2.09-1, 2.09-2, 2.09-3, 2.09-4, 2.09-5, 2.09-6: Eksempler pd anbefalede afdaekningspladetyper, hvis
de anvendes som afstandsholdere
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2.4 Surringsband

Det er obligatorisk at anvende surringsband med en minimum brudstyrke pa:
- LC > 2000 daN

- STF > 300 daN

- Hvis der anvendes nylonremme, skal de overholde EN 12195-2.

- Hvis der anvendes kader, skal de overholde EN 12195-3.

- Hvis der anvendes kabler, skal de overholde EN 12195-4 (det er op til fabrikken, om der
anvendes stalwirer)

Surringsband/kaeder/stalwirer skal vaere i god stand og vaere udstyret med (lzeselige)
meerkater

Fig. 2.10

Surringsband af nylon

| Fig. 2.11 Gode surringsbdnd af nylon

¥ LC: Lashing Capacity (surringsbdndskapacitet): Maks. tilladt direkte styrke, som et surringsbdnd skal
kunne opretholde i brug (EN 12195-1)

bStandard Tension Force = reststyrke, efter hdndtaget pd strammeren er sluppet (EN 12195-1). Dette er
en af strammerens egenskaber (som er markeret til en bestemt STF).
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Fig. 2.12-1, 2.12-2 og 2.12-3: Eksempler pd bes-
kadigede surringsband

Fig. 2.13: Keede i god stand

Fig. 2.14: Keedekrog i ddrlig stand
Sikkerhedsudstyret fungerer ikke ordentligt
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Stalwirer

Fig. 2.15-1, 2.15-2: Stdlwireri ddrlig stand

2.5 Strammere

19

Fig. 2.16-1 og 2.16-2: Strammer i god stand
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2.6 Skridsikre matter

Brug af skridsikre matter er obligatorisk

De skal vaere synlige efter palaesning

De skridsikre matter skal @ge friktionskoefficienten.
De skal veere i god stand.

Fig 2.17: Eksempel pd en god
skridsikker madtte

Skridsikre matter skal have fglgende
egenskaber:

— gnidningskoefficient > 0,6
— skal kunne modsta et tryk pa 125 ton/m?
— bredde: > 100 mm
— tykkelse
- Normal anhanger: > 6 mm

- tipvogne: Ca. 20 mm (se lokale krav)

Fig. 2.19: Skridsikre mdtter i en anhaenger med
«normal» coilbrend

Fig. 2.20: Skridsikre mdtter til tipvogn
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— Leengde:

D4: Skridsikker matte i coilbrgnd med mdl

- coils: Laengde > bredde pa coilbrgnd/haeldning
- plader: skridsikre matter: 2 x laangden pa gulvet i lastomradet
- paller: 2 x laengden pa coilbrgnden

I

Det er tilladt at anvende
flere skridsikre matter

i forlengelse

af hinanden

Bundtede plader -
skridsikre matter [

Gulvet i anhaengeren

D5: Skridsikre mdtter til paller



22

ArcelorMittal

For at de skridsikre matter skal vaere effektive, er det afggrende, at der ikke er nogen kontakt
mellem lasten (coil, palle, gitterkasse, kasser osv.) og bunden af anhaengeren.

Bundtede plade -
. j Coilbrgnd

D6: Forkert placerede skridsikre mdtter

Fig. 2.21 (Forkert)
Lasten er i bergring med anhangerens overflade
(her: deekpladen til coilbrenden)

Fig. 2.22 (Korrekt)
Lasten er ikke i bergring med anhangerens
overfiade
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Vi anbefaler, at man placerer en matte for hver 300 mm (maks.)

< 300 mm
B Bundtede plader [ .
o . Coilbrgnd Coll
[l Skridsikre matter [ .
D7: Korrekt placerede skridsikre mdtter
Fig. 2.23

Laeg meerke til de skridsikre
matter, som er synlige efter
palaesning.
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2.7 Stiger (hvis de stilles til radighed af fragtfirmaet)

De skal veere i god stand.

Fig. 2.24-1, 2.24-2, 2.24-3: Eksempler pd gode stiger

2.8 Stang til taget

— Stangen til taget skal vaere i god stand.
— Taget skal altid abnes med det rette udstyr
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Sikringsregler for stalprodukter

3.0 Generelle bemaerkninger
Felgende tegninger viser sikringsprincipperne. Lastbilchaufferer og fabrikker skal dog anvende
beregningsskemaer til at beregne antallet af surringer, hvor der tages hgjde for vaegten af pro-

dukterne, gnidningskoefficienten pa de skridsikre matter, LC, STF for surringerne osv.

Se litteraturlisten

Symbolforklaring til tegninger pa de efterfelgende sider

Kaepstok Surringsband

® |

- Skridsikker matte

Kantbeskyttere
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3.1 Coils uden paller

3.1.1 Coils med bredde/hgjdeforhold = 0,66 - pa en anha&nger med coilbrgnd har risiko

for at vaelte
Sadan lzesses coils med stort bredde/hgjde-forhold

CSO01 Sikring af en coil med bredde/hgjdeforhold > 0,66 pd en anhaenger med coilbrend
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4o,

ey,
[/
w
9

Set oppefra:

Kaepstok i
direkte bergring
med siden af
coilen

oy,
7% Q. Iy
/7/}7

Denne lgsning kan ogsa anvendes til palaesning af flere coils pa anhaengeren (se naeste
side)

Kontroller, at surringerne vender fremad!

CSO1 Forkert
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Yderligere eksempel

CS02 Flere coils i coilbrenden
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Set oppefra:

Afdaekningsplader til
coilbrgnd brugt som  Kaepstokke i direkte
afstandsholdere bergring med siden
af coilen

Set fra siden:

Stablede afdaekningsplader skal som minimum na op til hullet i coilen

Afdaekningsplader til
coilbrgnd brugt som
afstandsholder mellem anden
og tredje coil

Husk at sikre
afstandsholderne
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Pa en tipvogn

CS03 Coil pé tipvogn
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Ko,

G/-e
Y
n
9

Anbefalet

Set oppefra:
Kaepstokkenes position

Bagtil Fortil
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3.1.2 Coils med bredde/hgjdeforhold < 0,66 pa en anhaenger med coilbrend har risiko
for at veelte

CS04 Coils med bredde/hgjdeforhold < 0,66 pd en anhaenger med coilbrend
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4o,

g,
9

Kaepstok i
direkte bergring
med siden af
coilen

Set oppefra

Eksempler: Fig. 3.1 og 3.2 fra pdleesningsvejledningen fra produktionsanlaegget i Bremen.

Godt alternativ: Se ogsa en anden mulighed i litteraturlisten
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3.2 Coils pa paller

3.2.1. Coils med horisontal akse

CSO05 Coils — horisontal akse med dbning til siden
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Kaepstokke:
Anbefalet

4,

g
9

Kaepstokke:
Anbefalet

Coil og palle skal bundtes forsvarligt
sammen, inden de laesses

Kaepstokke:
Anbefalet

35

Fig. 3.3

Kaepstokke:

Anbefalet
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CS06 Coils — horisontal akse med dbning fremad

Denne situation ggr det muligt at laesse coilen af fra siden med en gaffeltruck.

Coil og palle skal bundtes
forsvarligt sammen, inden de laesses
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Mulighed 1: Ved hjalp af kaepstokke
(anbefales)

Fastger de to resterende
coils pa samme made

Fig. 3.5

Fastger de to resterende
coils pa samme made

Set oppefra:
Med
kaepstokkenes
position

@/-e
wk
)
9

37
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3.2.2. Coils med vertikal akse Coil og palle skal bundtes

forsvarligt sammen,
inden de laesses

CS07 Coils — vertikal akse
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Ved last pa over 5 ton er brug af

rgde surringsband pakraevet,
medmindre der foreligger beregninger,
der beviser det modsatte

39

Bemaerk:

Princippet for sikring af sddanne coils skal vaere som fglger:

D8

... men med udstyr, der forhindrer de bla og grenne surringer i at falde ned.
Dette kan geres ved at tilfgje en speciel surring med to lekker som den sorte surring herunder:

Se Fig. 3.6:

Fra «European Best Practice
Guidelines

on Cargo Securing for Road
Transport»(s.175)

D9
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3.3. Restcoils (mindre end 3 tons), som laesses pa
tveers af kgreretningen

NB: «Restcoilen» kan vaere af en anden slags end resten af coilene pa anhazngeren

De lgsninger, der er vist herunder, er blot nogle af mulighederne. De enkelte fabrikker kan
kraeve andre lokale procedurer.

- For at undga, at restcoilene flytter sig, skal de leesses teet ind mod kaepstokken eller den
forreste vaeg.

- Restcoilene skal laesses pa skridsikre matter i hele anhaengerens laengde.
- Hver restcoil (se herunder) skal sikres mod at rulle med to stopkiler (ikke ssmmes).

Kereretning Veeg
o |

-------
1ren.
.

n - __.._.-_Il_ll_ll_llt_ll
138128118108 O F 8§ 73 635348 3 F2F 1-
A . e~ F ]

----- Kaede
=— Rem
Traekile

mm Skridsikker matte

D10 Restcoils set oppefra

Det anbefales ydermere, at de tungeste coils placeres taet pa stotteenheden (forreste vaeg eller
kaepstokke).

Bemaerk, at kaederne ikke kan erstattes af surringsband, da disse vil straekke sig (problemet er,
at vi ikke kender coilens faktiske vaegt)
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K@reretning Veeg

----- Kaede B Kapstok
— Rem = Palle
Traekile — FEkstra rem

mm Skridsikker matte

D11 Restcoils set oppefra — en anden mulighed

Vi tillader ikke andre mader at sikre restcoils pa (der er utallige muligheder)

Der kan kun anvendes serlige sikringsmetoder og anhaengere, hvis dette er godkendt af
fabrikken.
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3.4 Bundtede plader pa paller

Her henviser «bundtet» til, at flere plader eller pakker samles til én enhed med en raekke
metalband.

3.4.1 En raekke bundtede plader pa paller

CS08 En raekke bundtede plader pé paller

Skridsikker matte
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Mulighed 1: Kaepstokke

Mulighed 1: Kaepstokke

Plader og palle skal bundtes
forsvarligt sammen, inden
de laesses

'fg,.

Gre
w
&
9

Mulighed 1: Kaepstokke

43

Mulighed 1: Kaepstokke

Koy,

G/-e
Y
)
9

Mulighed 2: Surringsband,
der er trukket bagud

Plader og palle skal bundtes
forsvarligt sammen, inden
de lzesses

Mulighed 2: Surringsband,
der er trukket bagud
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3.4.2 Bundtede plader, der er stablet op pa paller

CS09 Bundtede plader, der er stablet op pd paller

Skridsikker matte
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inden de lasses

Plader og palle skal bundtes forsvarligt sammen,

45



3.4.3 To raekker bundtede plader pa paller

CS10 To raekker bundtede plader pé paller

Koy,

Gfe
m
@
9

Skridsikker matte

Mulighed 1: Kaepstokke

46

Mulighed 1: Kaepstokke

Plader og paller skal bundtes forsvarligt
sammen, inden de laesses

Mulighed 1: Kaepstokke

Mulighed 1: Kaepstokke

ArcelorMittal
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Mulighed 2: Surringsband,

der er trukket bagud

Plader og paller skal bundtes forsvarligt
sammen, inden de laesses

Mulighed 2: Surringsband,
der er trukket bagud

Mulighed 2: Surringsband,
der er trukket bagud

47

Mulighed 2: Surringsband,
der er trukket bagud

Mulighed 2: Surringsband,
der er trukket bagud
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3.4.4 Bundtede plader med blandet last

CS11 Bundtede plader med blandet last

Skridsikker matte

Stal-/plastikband

£
:
/'@t
,
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Set oppefra:

Palle i direkte bergring
med siden af bundtet

kg,.er
%

9
Set oppefra:

Palle i direkte bergring
med siden af bundtet
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3.5 Plader uden paller

Alle plader er laesset pa én gang (surret sammen inden palasning)

CS 12 Plader uden paller

Skridsikker matte
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4o,
"ore t;
@)
9

Der er ikke noget krav om, at lasten skal surres fortil, fgr det surres fast i bunden
eller omvendt.













